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（奏）穴明け・形彫り・平面切削・平面研削の他、スロッター

ＦＵＪＩド
本 機 の 特 長

カ
［１］本機１台で穴明け，形彫り，平面切削，平而研削のほか，
スロッター装置を取付けてありますから，１台で５台分の

働きをする大変便利な機械です。また，機能は立フライス
盤，スロッターを主目的として設計してあり，高精度に仕
上げされています。

②角コラムにしてありますから，強力作業に耐え，しかも精
度がよく能率的に切削作業ができます。

［ＳＮｏｊ形，立フライス盤の能力を十分備えてありますから，
専用機としてもご使用いただけます。

［４１テーブルの左右送りは自ｆＩリＪ的に行なえるよう高性能のギヤ
変速機を取付けてあり，自動送りは切削条件に応じて４段
に変速でき，回転巾でも自由に変速できます。

ｌ羽丿削油は，自ｉ助給油できるよう，小形ポンプを取付けてあ
ります。

器摺動部，ねじ部等は摩耗を防ぐため，強制集ｌ二川主油装置を
取付けてあります。

閉主軸回転等，高速仕様に変更すると樹脂加工の専用機とし
て使用できます。

・テーブル自動送り装置は切削条件に応じて下記の通り
変速できます。
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性 能 寸 法

機 械 の 総 高 さ

使 用 電 動 機

概 重 量

スロッター装置の性能

ラ ム ス ト ロ ー ク

切 削 能 カ

ラ ム 回 転 数

回 転 切 換 え

加 工 物 最 大 径
スイング（フトコロ）

１，７５０ｍｍ

３相１．５ｋＷ
（４Ｐ、８Ｐ変速モータ）
電動オイルポンプ４０Ｗ
テ ーブル 送 り モ ー タ ー

２００Ｗ

約Ｌ０００ｋｇ

１５０ｍｍ最大

１０ｍｍ巾×０．３目切込

６（３．３３ｒｐｍ

２ 段

約４５０ｍｍ

２３０ｍｍ

● 付 属 品 ： 引 ホ ー ル ト ・ 標 準 工 具 ・ ス パ ナ ・ モ ン キ ー ・ ド ラ イ バ ー り

性 能 寸 法

穿 孔 能 力
最大使川エンドミル
フルバックカッター

主 軸 最 大 上 下 動
主軸テーブル問最大距離
ハイコラム２００％の場合

テーブル最大移動距離（前後×左右）
テーブル１ｍの場合

テーブルの大きさ（標準）
主 軸 の 穴 テ ー パ
主 軸 変 速

主軸回転数（６０Ｈｚ）
Ｖ ベ ル ト

４０ｍｍ

３２ｍｍ

１００ｍｍ

約１５０ｍｍ

約４３０ｍｍ

約６３０ｍｍ

２３０×４５０ｍｍ

２３０×６５０ｍｍ

８００×２２０ｍｍ

Ｎ．ＴＮ０．４０

１４段変速

２，１２０～１８０ｒｐｍ

Ｃ 形



装置付で１台５役の高精度多機能機。
ＤＭ-２００Ｓデラックス形の使用例
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● 超 硬 カ ッ タ ー 使 用 例

主軸自動送りユニット〈特別附属装置〉

ＥＩ
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特 別 仕 様

ＦＵＪＩドリルミラの仕様は標準として左

記のとおりでありますが，寸法はご要望

により変更することができます。とくに
テーブルの長さ，主軸テーブル間最大距

離の延長，主軸穴テーパは下記の寸法に

変更いたします。
● テ ー ブ ル の 長 さ △

Ｌ｛｝００ｍｍ-（標準８００・ｍ）
● 主 軸 穴 テ． - パ ー … … … … 日

-ＭＴＮ０．４（標準ＮＴＮ０．４０）

・ハイコラム２００％の場合

-６３０ｍｍ（標準４３０ｍｍ）

● ス ロ ツ タ ー 使 用 例 ●エンドミル使用例

強 制 集 中 注 油 装 置

ＦＵＪＩドリルミラの強制集中注油装置は摺動面，ネジ部の８ヵ所にワンタ

ッチで注油ができますから，従来のように油差しでいちいち注油する必

要がなく，また，油の差し忘れで摩耗，その他故障が少なく，操作はス

ムーズに行われ，精度，耐久性はこれまでの２倍になりました。

従来ドリルミラによるドリル作業及びボーリング作業の際，主軸を手送

りにたよる不便を解消する目的で新たに考案したものです。

ＤＭ-２００Ｓ用ドリルユニット仕様

取
駆

付 け 様 式
動 方 法

主軸送り変速段数
主 軸 送 り 速 度
ク ラ ッ チ 方 式

ユ ニ ッ ト 型

主 軸 か ら の ベ ル ト 駆 動
３ 段

（主軸１回転につき）０．０５０．１０．１５ｍｍ
山 形 ギ ア 及 び テ ー パ ー コ ー ン 方 式

●このユニットを御注文なさる場合は、ドリルミラ御注文の際お申しつけ下さい。
＊おことわり＊本ユニットは改良のため、寸法その他を変更することがあります。
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