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備 考単 位

様準仕体標
機1

HL‐ 35 HL‐35L
標準仕様

φ350

φ500

両センタ聞距離

棒材加工能力

最大加工長

最大カロエ径

最大振り

A2‐8
主軸端形状

φ130mm
主軸前部の軸径

φ92mm主軸の貫通穴径

無段
主軸の変速段数

35ハV35001
min主軸回転数

回転数直接指令

周速一定制御可能主軸速度指令方式

11段階50ハ▼1500/0
主軸速度オーバライド

近廻り割出V12サーホ'割出し
刃物台形式

□25mm
標準使用バイ ト

φ40、 φ50mmボーリングバー直径

200mmX軸移動距離

1020610mmZ軸

24m/minx軸早送り速度

30m/minZ軸

0,0001～ 171,4mmんev切削送り速度

0ハV200%切削送リオーバライ ド

φ100mm心押軸径

MT5センタ穴

120mm心押軸移動量

810400mm本体移動量
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No.2

仕  様
単 位

HL‐ 35 HL‐35L
備   考

メイン送リモーター (連続,30分 )

NC装置形式 kW OH‐FANUC‐ 18i―TB

kW AC 15/18.5kW FANUC α15/7000i

1.5 FANUC αC8'2000迅kWx軸送リモータ~

kW 4.0 FANUC α22'3000iZ軸送リモーター

kW 1.5 FANUC αC8/2000i刃物台割出モーター

kW AC l.5‐4P AC 2.2‐ 4P油圧用電動機

kW AC O.017‐ 2P
1習動面潤滑用電動機

kW AC O.18‐2P 刃物台・ツール用切削油用電動機

AC 100V‐10WW照明用蛍光灯

KVA 32KVA電源総容量

機械幅 mm 2,430 3370

機械奥行 mm 1,870

機械全高 mm 1,825

製品質量 kg 3,800 5000

別置式クーラントタンク切削油 L 200

L 30油圧ユニット

潤滑油ユニッ ト L 6

注)機械は、日々改良されていますので、

予告なくデザイン仕様等を変更することがあります。



No.3

OH―FANUC‐ 18i―TB
2 常J律

'

装置開係

補 F日]方式

i 指令方式

小設定単位

プログラム入力

表

主車由制御

1

指令値最大

一不

汎
用
仕
様

ロ
ー
ダ
付

特
別
仕
様

様仕

○
z、 x2軸 (同時 2軸 )

制御軸数

○ ○位置決め、直線、テーパ、円弧、ネジ切

ァブソリュート、インクレメンタル併用

○z、 x軸共 0,001mm

○±8桁 (少数点入力可)

○ ○MDIのキーか ら入力

○ ○ISO/EIA入力

○ ○入出カインターフェース (RS-232C)

ポータブルテープリーダー (ISO可 )

プログラム書換 :有効、無効 (プログラム保護)

バックグランド編集

○ ○10.4"カ ラー液晶

○○英語表示

日本語表示

グラフィック表示

○S4桁 直接指令

○○周速一定制御 (定速度切削機能)

○ ○主軸オーバライド 50～ 150%(11段 階)

△主軸定位置停止 (純電気式、 lヶ所)

○ ○手動及び自動原点復帰

○ ○自動第 2原点復帰

原点復帰



No.4

汎
用
仕
様

ロ
ー
ダ
付

特
別
仕
様

様仕
項  目

○○工具選択 T2+2

○ ○16組

32組

64落且

工具位置補正 ±6桁

○ ○工具形状補正と摩耗量補正

○○インクレメンタルオフセット

○ ○工具位置補正のカウンター入力

○ ○工具位置補正測定値直接入力 A

工具位置補正測定値直接入力 B (手動ATS仕様)

工具位置補正プログラム入力

工具寿命管理 (FANUCオプション)

工具機能

○○早送り速度 X軸 24m/min, Z軸 30m/min

○ ○

切削送り速度   0.0001～ 171.4(mm/rev)

F:送 り速度(mm/reV)
R:主軸回転数 (min・

1)

α:オーバライド (%)
舗Jtt F≦ 」

謡淫
壁 ×

器

○ ○送り速度オーバライド 0～200%

○ ○送 リオーバライ ド 25%

○ ○手動パルス発生器 (0.001、 0.01、 0。 lmm)

○○

ネジ切 り範囲 リー ド指令

0.0001～ 171.4 (ェnH1/rev)

PIネジリード(mm)
RI主軸回転数 (min・)制限 P≦ 6000

送り機能



No.5

ロ
ー
ダ
付

汎
用
仕
様

特
別
仕
様

様仕

○ ○シングルブロック

○○フィードホールド

○ ○ドライラン

○ ○マシンロック

○ ○オプショナルストップ

自動運転操作

○○ジョグ送り

○ ○主軸 :正転、逆転、寸動、切

○刃物台割出

○ ○切削油 :自 動 入 。切、手動 入・切

手動運転操作

○ ○円弧半径 R指令

○ ○刃先 R補正

○ ○ドウエル

○ ○単一形固定サイクル

複合形固定サイクル

○ ○座標系のシフト

○ ○プログラム名称の表示

○ ○オプショナルブロックスキップ

オプショナルブロックスキップの追加 Max.9個

面取 り、コーナ R

インチ 。メ トリック切換

カスタムマクロB

SUPER CAPiT対 話

',Ⅲ

、
ヽ ヽ1

・Xi

ログラミング



No。 6

ロ
ー
ダ
ー
付

汎
用
仕
様

仕
様

特
房lJ

様仕
項  目

20m ○ ○

40m

80m

160m

(  )m

テープ記録容量

(320m、 640m、 1280m取付可)

63個 ○ ○

125個

(  )個

(200個、 4001固 耳又千寸〒U)
登録プログラム個数

ガログラミング

○シーケンスNo.サーチ ○

プログラムNo.サーチ ○ ○

○バッファレジスタ ○

○ ○バックラッシュ補正

ストアードストロークリミット1

○自動加減速

○自動座標系設定

稼動時間 。部品数表示 (画面に表示)

外部ワークNo.サーチ、15種

外部プログラムNo.サーチ、Max9999種

高速スキップ機能

マクロエグゼキューター (ROM含む)

の他機能



NO.7

ァインタロツク

己診断機能

装予備品

説明書・電気回路図

ングナルタワー (加工完了)

ユ色シグナルタワー

OH標準点灯条件

赤 :異常・アラーム

.黄 :オペレーターコール

緑 :自 動運転中

咽工完了ブザー

ヨ動電源遮断

Fヤ ック開閉フッ トスイ ッチ

トヤック開閉押ボタンスイ ッチ

主
ヤック開閉 Mコ ー ド指令

iヤ
ック把握方向切換

′―ル・ヮークヵウンター

1ボ ツトインターフェース

―ヽフィ_ダ_ィ ンターフェース

○印は標準付属、△印はキットオプシヨンを示します。
付 品属体

3
汎
用
仕
様

ロ
ー
ダ
付

特
別
仕
様

様仕

ガード

称
名

割油装置

プラツシユ

明装置

○刃物台、バイト個別供給形

△ △蛍光灯 AC100V-10W

○ ○手動引戸式全開カバー

○○閉時のみ自動運転可能

○ ○画面に表示

○ ○HL‐ 35:5個 1組、HL35L:6個 1組
幾台据付用敷金

○○一式
具箱・作業工具

○一式

○ ○各 1部

表示灯 (黄色)

点灯条件・色

△

△ △電子ブザー  (ア ラーム時兼用)

△

△ △

○ ○

△ △パラメーターにて切換え

ハードカウンター

OH標準インターフエース

OH標準インターフエース

'~ツ
キャッチャー



No.8

汎
用
仕
様

ロ
ー
ダ
付

特
別
仕
様

様仕

△

配管分岐型

ポンプ追加型、別置式タンクャッククーラントブロ~

様仕認確閉開クツヤ

ン 仕認 様プ確フク空クツヤ

定位置停止機能 (多点 )

△NS式

NS式

(  )ヶ所・純電気式

前面ドア、エアー駆動、インタロック付
動ドア仕様

△0,196MPa、  20L/1nin
圧クーラント装置

入・切S/W付 (ポ ンプ追加、別置式タンク)―ラントガン

―ルジヤンプ機能

補正精度  ±0.02mm(工具長補正)動ATS(手動刃先計測装置)

±0,02mm(工具長補正)

±0.01mm(摩耗量補正)

補正精度
動ATS(自 動刃先計測装置)

OK/NG半J断先欠損検出装置

タッチプロープによるワーク直接測定

測定精度 ±0.01mm(ワーク洗浄要)

□OK/NG判断

固定量補正

□数値直接補正

□OK/NG判断

固定量補正

□数値直接補正

OH標準インターフエース

M軸十C軸制御

(標準:カ フ・卜工業製,KS‐ 5A)

言

ヨ内計沢1装置

計測箇所

計測装置
計測箇所

計測ィンターフェース

|ツ タードライブ仕様

転センター



NO.12-1

L 800

ヽ

□
ヽ

¬

Ｏ
Ｃ
∝

｀ ~1｀

1750

旧

…単

日

一
　

　

　

　

　

一

学
‐‐！‐中

―

■日

‐



プコン 蜘 HL35Lフ 回アスペース
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アジャス トボル ト ア ンカー崩
'ル

ト

た状態で基礎ボル トを入れた後
,

下 さ ti

―卜3方 向〔縦 横 ,垂直〕[
し

をならし 目つぶし砂希!J約 3割 を加え
て ti

その標準を示すもので据付場所の地盤の
リートの厚みを増減して下さい g

準付属品ではありません。
い所や菅咀射日光のあたる所 9ホ コリの多Li所
iま 還けて下さし1.

ある場合には防振主字を付けると効果的です。
平誤差

む

(1)基礎

(2)据付
衝撃

(3)周囲

〔4)基礎コ

据付基礎図〔日L-35L〕

|

|

制御盤側

機 合

A

十

→
A―値呵

量質 よお ぴ 面 の圧 推定値
|こ よ 49kN

基 コンク リート質量による 2 1.56kN
ンコ基 ノ トグ礎 面下 平 均圧 カ

求要 れさ る安 上也全 カ耐 0.0294MP0

本換の質量は チャック,ッ
ールホルダー

,チ ップコンペアー等の
一般的な付属品を 含んだ質量を 示します。 〔5'据付囲趣 下きとl

は10mm以内|こ して下さい。


