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目 ＥＡ８Ｍ ＥＡ１２Ｍ ＥＡ１つＭＦ
加工摺形態 前扉上下スライド 前扉上下スライド 昇降式ｈｎＴ槽
加工楢内形寸法（幅Ｘ奥行Ｘ高さ）［ｍｍ］ ７７０Ｘ５００Ｘ２５０ ９５０Ｘ６００Ｘ３５０ ８５０ＸＲｎｎＸ３５０
工作物最大寸法（幅Ｘ奥行Ｘ高さ）［ｍｍ］ ７４０Ｘ４７０Ｘ１５０ ９０ＯＸ５５０Ｘ２５０ ８００Ｘ５５０Ｘ２５０
工作物許容質量 ［ｋｇ］ ５５０ ７００ ７００
テーブルの大きさ（幅Ｘ奥行）［ｍｍ］ ５００Ｘ３５０ ７００Ｘ５００ ７００Ｘ５００
Ｘ軸移動量 ［ｍｍ］ ３００ ４００ ４００
Ｙ軸移動量 ［ｍｍ］ ２５０ ３００ ３００
Ｚ軸移動量 ［ｍｍ］ ２５０ ３００ ３００
テーブル面から電極取付面までの距離 ［ｍｍ］ ２００～４５０ ２００【｝５００ ２００～５００
最大電極質量 ［ｋｇ］ ２５ ５０ ５０
機械本体寸法（幅Ｘ奥行Ｘ高さ） ［ｍｍ］ １４６０Ｘ１７１７Ｘ２０００ １７４０Ｘ１８６０Ｘ２２６５ １７４０×１８６０×ククＲに
機械本体質量 ［ｋｇ］ １２００ １８００ １８００
加工液タンク容量 【総］ １９６ ３４０ ３４０
加工液ろ過方式 ペーパカートリッジ ペーパカートリッジ ペーパカートリッジ
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目 ＦＰ６０ＥＡ

　　　　　　　　

１

　　　　　　　　

Ｆ阿ｏＯＥＡ

標準装備加工回路・機能

　　　　　　

トランジスタパルス回路（ＴＰ回路）、
超低消耗回路（ＳＣ回路＋伴ＳＣ回路）、新高速仕上回路（ＰＳ回路）

　　　　

鏡面仕上回路（ＧＭ回路）、ファジイ適応制御

放電パルス適応制御機能 Ｄｙｎａ下ｅｃｈ

電源方式 抵抗レス、低発熱、コンパクト電源方式

冷却方式 間接空冷

外部寸法（幅Ｘ奥行×高さ）［ｍｍ］ ５００Ｘ５５０Ｘ１６１０（ペンダント５４６×１７０×３４６）

　　

１

　　

５ｏｏ×８４ｏ×１６１ｏ（ペンダント５４６×１７０×３４６）

質量 ［ｋ９］ １８０
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項

　　

目 ＥＡ２２Ｍ ＥＡ２２ＭＥ ＥＡ３０Ｍ ＥＡ３０ＭＥ
加工槽形態 前扉上下スライド 昇降式加工槽 前扉上下スライド 戻腺ギｈｎＴ槽
加工糟内形寸法（幅Ｘ興行Ｘ高さ）［ｍｍ］ １１０ＯＸ７５０Ｘ４００ １００ＯＸ７３０Ｘ４００ １２８０Ｘ８５０Ｘ４５０ １２２０Ｘ８５０Ｘ４３５
工作物最大寸法（幅Ｘ奥行Ｘ高さ）［ｍｍ］ １０５０Ｘ７００Ｘ３００ ９５０Ｘ６８０Ｘ３００ １２３０Ｘ８００Ｘ３５０ １１７０ＸＲｎｎＸ３３５
工作物許容質量 ［ｋｇ］ ｌｏｏｏ ｌｏｏｏ ２０００ ２０００
テーブルの大きさ（幅Ｘ奥行）｛ｍｍ］ ８５０Ｘ６００ ８５０Ｘ６００ １１０ＯＸ７５０ １１０ＯＸ７５０
Ｘ軸移動量 ［ｍｍ］ ５００ ５００ ７００ ７００
Ｙ軸移動量 ［ｍｍ］ ４００ ４００ ５００ ５００
Ｚ軸移動量 ［ｍｍ］ ３５０ ３５０ ３５０ ３５０
テーブル面から電極取付面までの距離 ［ｍｍ］ ２５０～６００ ２５０～６００ ３００～６５０ ３００～６５０
最大電極質量 ［ｋｇ］ ｌｏｏ ｌｏｏ ２００ ２００
機械本体寸法（幅Ｘ奥行Ｘ高さ） ［ｍｍ］ １９８５Ｘ２２００Ｘ２３７５ １９８５Ｘ２３００Ｘ２３７５ ２１７０Ｘ２６３５Ｘ２４９５ ２２８５Ｘ２７５０Ｘ２４９５
機械本体質量 ［ｋｇ］ ４０００ ４２００ ５５００ ５７００
加工液タンク容量 ［額］ ５７０ ５７０ ８００ ６７０
加工液ろ過方式 ベーパカートリッジ ペーバカートリッジ ベーパカートリッジ ペーパカートリッジ
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目 Ｃ２１ＥＡ－２

入力方式 内蔵３・ＦＤＤ（１・４４ＭＢ／７２０ＫＢＭＳ－ＤＯＳ）、ＲＳ２３２Ｃ

ディスプレイ １０．４型カラー液晶

表示文字 漢字、ひらがな、カタカナ、英数字

制御方式 ＣＮＣクローズドループ（Ｚにスケールフィードバック仕様標準：ＥＡ８は除く）

制御軸数 最大４軸

設定（指令）単位 ＸＹＺ…０．１戸ｍ、Ｃ（回転軸）…０．ｏｏｌ
ｏ

最小駆動単位 ＸＹＺ・・・０．０５〆ｍ、Ｃ・．・ｏ．００１
０

最大指令値 ±９９９９９．９９９ｍｍ／±９９９９．９９９９ｉｎｃｈ

位置指令方式 相対／絶対値併用

補間機能 直線・円弧・スパイラル

揺動モード 固定パターン及び任意軌跡、３次元パターン

揺動制御方式 ４種類（自由、半固定、固定、変速）

スケール倍率 ０．０００００１′Ｙ９９．９９９９９９／０．００１～９９９９９．９９９

グラフィック

　

ＸーＹ平面、ＸＹ－ＸＺ平面、立体、テーブルスケール、
バックグラウンド描画、自動加工軌跡描画、揺動ブロック描画

自動プロ 新加工プログラミング（Ｅ．Ｓ．Ｐ．Ｅ．Ｒの

加工条件登録番号範囲

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

１^‐５２００

プログラム番号指定範囲 １～９９９９９９９９

シーケンス番号指定範囲 １～９９９９９

サブプログラム ネスティング数３０

手動送り

　

高速、中速、低速、インチング（１〆ｍｎｏ〆ｍ）、
オーバライド機能付、最大送り速度ＸＹＺ：２０ｏｏｍｍ／ｍｉｎ

手動入力位置決め 画面入力にて位置決めを行う

図形チェック グラフィックにて高速描画

ＣＲＴ画面基本メニュー ８種類

ＲＳ２３２Ｃインターフェイス コードコントロール（含むＤＣ１、ＤＣ３）／ラインコントロール方式

保守機能 消耗量管理（時間表示）消耗量管理（時間表示）

窯．』も“

　　

※ＦＰＩＯＯＥＡは外形寸法及び質量が異なります。

ｒ．１墨唇鰐メド 機械．電源．加工液温度鰯ｐ装置の組合せ

　　　　

詰 も‘
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｛ 直－ －ぞ Ｆ 制 御 装 置 機 能 ◎新機能・オプション（ｖｘ・ＥＸシリーズとの比較）
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自動位置決め機能

端面位置決め

◎ 穴中心位置決め

柱中心位置決め

放電位置決め

幅中心位置決め

溝中心位置決め

３点中心位置決め

斜め端面位置決め

◎ ２～４面位置決め

位置決め繰返し

チェック機能

グラフ小ソク（加工形状描画）

シングルブロック

ドライラン

ブロックデリート

加工機能

◎ ＦｕｚｚｙＰｒｏＰ１ｕｓ適応制御

◎ 加工実績グラフ、加工実績表

◎ 加工条件エキスパート

◎ マスターバック展開

◎ 揺動加工

テーパ加工

横方向加工

自動拡大加工

３次元加工

側面サーボ加工

オフセット加工

斜め加エ

・ 輪郭加工（回転機能が必要）

・ Ｃ軸加工（Ｃ軸が必要）

保守機能

インターフェイスチェック

保守チ ソク

アラーム表示

プログラム支援機能

フィードホールド

座標回転

図形回転

軸交換

ミラーイメージ

ＸＹ各軸スケール

関数演算

コーナＲ指令

コーナ面取り指令

直角度指令

ジオメトリック機能

浮動小数点機能

バックラッシュ補正

ピッチエラー補正

ソフトリミット（内、外禁止）

リファレンスブロック

自動原点復帰

電極多数芯ずれ補正（電極回転補正）

ＮＣ機能

年、月、日表示

漢字表示

文字列置き換え機能

ティーチング機能

加工スタート時間指定機能

各種タイマ

ＲＳ２３２Ｃインターフェイス

自動リターン

開始点復帰

軸回転

プログラム支援機能

◎ 新加工プログラミング（Ｅ．Ｓ．Ｐ．Ｅ．ＲＤ）

◎ プログラム支援（Ｅ．Ｓ．Ｐ．Ｅ．Ｒナピ）

メモリ運転

オフセット

座標値読み込み

時間読み込み

ワーク座標系（１０６個）

電

　

源 総合入力
［ｋＶＡ］

加工液温度制御装置

　　　

［Ｗ］ＦＰ６０ＥＡ ＦＰＩＯＯＥＡ ★ＦＰＩＯＯＢ ＊ＳＰ

機

　

械

ＥＡ８Ｍ
Ｏ ６．８

１７４０（標準装備）Ｏ Ｏ １１．８

ＥＡ１２Ｍ
ＥＡ１２ＭＥ

Ｏ ８．２ １７４０（標準装備）Ｏ Ｏ １３．２

Ｏ １５．６
３５００（標準装備）

Ｏ Ｏ ２０．６

ＥＡ２２Ｍ
ＥＡ２２ＭＥ

Ｏ ９．Ｏ １７４０（標準装備）Ｏ Ｏ １４．０

Ｏ １６．５
３５００（標準装備）Ｏ Ｏ ２１．５

Ｏ Ｏ ２３．５ ８７００（オプション）

ＥＡ３０Ｍ
ＥＡ３０ＭＥ

Ｏ １５．５
３５００（標準装備）

Ｏ １９．Ｏ
Ｏ Ｏ ２６．Ｏ ８７００（オプション）

最大平均加工電流［Ａ］ ６０ ｌｏｏ ２００ ★ＳＰ：超硬加工専用電源（オプション）

★ＦＰＩＯＯＢ＝ブースタ電源（オプション）ピーク電流 ［Ａ］ ８０ １２０ ２７０

－；

　　　　

ワーク座標系
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