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高い機械ｉｉｌｌり性、安定したアクションとスピードだけが

生 み 出 す こ と の で き る 、 最 高 の 切 れ 味 と 精 度 。

Ｔｈｅｓｕｐｒｅｍｅｓｈａｒｐｎｅｓｓａｎｄａｃｃｕｒａｃｙｃａｎｏｎｌｙｂｅ
ａｓｓｕｒｅｄｂｙｔｈｅｌ’ｉｇｉｄｉｔｙ、ｒｅｌｉａｂｌｅｍｏｖｅｍｅｎｔｓａｎｄ
ｈｉｇｈｓｐｅｅｄｏｆｔｈｅｍａｃｈｉｎｅ．

● ● ‾ ● ●-

操作電源
ｇ・．～．入

ド

・贈済

● ｆ イ ぬ
ａ
〃
●１

ｆ

ｊ ｊ１４

圖

● ？ … … ＿ ‥ ・ ・ ・ ●

●

，●
曝

。ぶ Ｓ ・ ～

ｒ罰ｇ・互乙ｌⅢ四 主電動機停止

４１



ツ丁

丿で

ＭＥＣＨＡＮＩＣＡＬ
ＧＩＢＳＬＩＤＥＳＨＥＡＲＩＮＧＭＡＣＨＩＮＥ

Ｚ；：；こヽ４１４

ｌ

ｘ

㎜ ●

嶮

●
-

●

⑩

-・．̈．ＳＩ’Ｉ

ｌｊ１２；Ｕｊお

，卜・

％

ｅ ダ

． ｒ ， １ ’

爪
毎
…
…
べ
作
〃
ぃ

多 く の 実 績 に 培 わ れ た シ ャ ー リ ン グ の

ノ ウ ハ ウ と 最 先 端 の 技 術 を 結 集 。

相 渾 鍵 工 は 、 シ ャ ー リ ン グ マ シ ン の パ イ オ ニ ア で す 。
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相渾ならではのユーザーニーズに応える数々の優れた特長

局精度切断を実現するタフネス構造
・ 驚 異 的 な 剛 性 を も つ 一 体 構 造 の メ イ ン フ レ ー ム 。

・ 大 き な 箱 型 構 造 ラ ム 。

・ ラ ム は 広 く て 長 い 摺 動 面 で 支 持 。

・ 小 さ な レ ー キ 角 。

・ 組 替 え 自 由 な セ ッ ト フ リ ー テ ー ブ ル 。

振 動 が 少 な く 、 た わ み 最 小 で、 力 強 い シ ャ ー リ ン グ カ を 発 揮 。

極 薄 板 で も 滑 ら か に 美 し く カ ッ ト し ま す 。
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でパワフルな駆動機構

・薗む

Ａ４-６２５

・Σｊノパクトで静かなウォーム減速機。
・フライホイールの強力な動力をラムに伝達する駆動機構。
・空圧ディスククラッチとスプリングディスクブレーキは

作動が確実で故障が少なく、メンテナンスも容易。
・クラッチとブレーキはコンビネーションタイプで、

空圧がかからない時は常にブレーキがかかり安全。
駆動機構を機械下部に納めて、機械重心を低くし、振動
を少なくしています。
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強力、確実なシートホルダー
・強力で確実な一体梁スプリング方式シートホルダー。

・最適の解放タイミングを確保する油圧板押さえをオプションで用意ｏ
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使いやすさをポイントに開発した高性能マシン。

ク リ ア ラ ン ス 調 整 ハ ン ド ル １ １ １ ● ｊ ■ ● ゛ ● ■ ● ●
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大 一 一 一 一クリアランス／ｉラ二Ｕターン後退前進

丿 轍 ］ 車 屋 潭 眼

非常停止ボタン

クリアランス調整は容易で確実
・ブレードには耐久性に優れた四方刃を使用。

・ワンタッチクリアランス調整ハンドルを標準装備。

・０．０５ｍｍの目盛りで簡単確実に調整可能。

・電動クリアランスをオプションで用意。
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電動クリアランス操作盤（オプション）
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・非常停止ボタンを、常に作業者の手に届くフートスイッチ
上部およびコントロールパネルに設置。
・機械背面にはシャー禁止スイッチを装備。ラム、バックゲージ１
の作動を禁止し、後部作業の安全を確保。
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オートバックゲージ
・ＡＮＡＫ-ＩＨオートバックゲージを標準装備し、１工程の

プリセットＮＣ位置決めが可能。
・３ｍ／ｍｉｎの高速位置決め速度を実現。
・入力・起動の２つのキー動作で簡単操作。
・シャー回数加減算カウンター、自動プルバック機能装備。
・ノμクゲージ左右連結軸が前方ラム下部にあるため、

翫。瓜背面を開放して板取り出し作業のアクセスが良好。
・太いガイドバー、長いスライダー摺動面で、高精度、

長寿命を約束。
・左右のゲージホルダーに便利な０．１ｍｍの微調整ダイヤルを

標準で装備。
・手動はね上げで幅広材料の切断に便利。
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導通式タッチセンサーによる自動運転（オプション） ’
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豊富なオプション

○ ○ ○
Ｉ¢Ｃ-

-
さまざまな合理化システム構築をサポートします。

ＮＣフロントゲージ
１００工程メモリによる多様できめ細かな寸法設定。
・○．ｌｍｍ単位でＩＯＯ工程までプリセット可能。

・ ス ト ッ パ ー は 自 動 位 置 決 め 、 サ イク ル 運 転 可 能 。

・ 確 実 な ト リ ミ ン グ 作 業 、 累 積 誤 差 の な い 高 精 度 作 業 。

・フリースローボール埋め込みで、移動・旋回が軽くスムーズ。
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Ｆ゙：り・ｅｓｅｔｔａｂｌｅ１００ｐｒｏｃ（ヨ？ｓｓｅｓｗｉｔｈ０．１ｍｍｉｎｃｒｅｍｅｎｔ．
Ｍ゙ｕｉｐｒｏｃｅｓｓｃｙｃｌｅｏｐｅｒａｔｉｏｎｂｙａｕｔｏｍａｔｉｃｐｏｓｉｔｉｏｎｉｎｇｏｆ

ｓｔｏｐｐｅｒ．
Ｒ゙ｅｌｉａｂｌｅｔｒｉｍｍｉｎｇａｎｄｎｏａｃｃｕｍｕｌａｔｅｄｅｒｒｏｒ．
’Ｗｏｒｋｐｌａｔｅｈａｎｄｌｉｎｇｉｓｌｊｇｈｔａｎｄｓｍｏｏｔｈｂｙｔｒｅｅｂｅａｒｂａｌｌｓ．

ＭＥＣＨＡＮＩＣＡＬ
ＳＱＵＡＲＩＮＧＳＨＥＡＲ

▲ ｊ

ド

茸ＩＩＩ

シ ョ ー ト リ タ ー ン コ ン ベ ア
省スペースで多機能のショートリターンコンベア。
・バックゲージと同じ長さに収納でき、省スペース化を実現。
・コンベアによるダレ防止で精度を向上。キズも低減。
・角切り、手前合わせ作業の能率をアップさせるリ
・耳切り材、残材はスクラップケースに仕分け

Ｓｈｏｒｔｒｅｔｕｍｃｏｎｖｅｙｏｒ
Ｓｐａｃｅｓａｖｉｎｇａｎｄｍｕｌｔｉ-ｆｕｎｃｔｉｏｎｓ．
’Ｂｕｉｌｔ-ｉｎｃｏｎｖｅｙｏｒｗｉｔｈｉｎｔｈｅｌｅｎｇｔｈｏｆｂａｃｋｇａｕｇｅ．
Ｓ゙ｈｅｅｔｓｕｐｐｏｒｔｂｙｃｏｎｖｅｙｏｒｕｓｅｆＵｌｔｏｒａｉｓｅａｃｃｕｒａｃｙ

ａｎｄｄｅｃｒｅａｓｅｓｃｒａｔｃｈ．
‘ＲｅｔｕｒｎｆＬＪｎｃｔｉｏｎｔｏｉｍｐｒｑｖｅｐｒｏｄｕｃｔｉｖｉｔｙｆｏｒｃｕｔａｎｄｍｅａｓｕｒｅｊｏｂ．
Ｓ゙ｃｒａｐｊｓｓｅｐａｒａｔｅｄａｎｄｅｊｅｃｔｅｄｉｎｔｏｓｃｒａｐｃａｓｅ．

へ 、

へ

Ｚ

７二

’ＩＳ

＼

｜



-

○

〃 ｒ ■ ■ ㎜
-

○

頷
ｊ

，ｊ

心

-

４

-９奥

Ｍｔ５午？呂；；；ンａ謡ｊ辱 眼Ξ
ｊ総元

○

ｌ：材供給から製品集積までのシステム化装置

○

システム構成母材供給から製品の集積までシステム構成した例です。
各種の合理化システムを提案できます。
３ＨＥＡＲＩＮＧＳＹＳＴＥＭ：Ｔｈｅｉｌｌｕｓｔｒａｔｉｏｎｓｈｏｗｓｔｈｅｓｈｅａｒｉｎｇｓｙｓｌｅｍ：ｒｏｍｌｏａｄｉｎｇｏｆｍａｔｅｒｉａｌｔｏｓｔａｃｋｉｎ９ｏｆｃｕｔｓｈｅｅｔｓ．Ｗｅａｒｅａｌｗａｙｓ
’ｅａｄｙｔｏｒｅｃｏｍｍｅｎｄｙｏｕｔｈｅａ９ｒｅｅａｂｌｅｃｏｎｃｅｐｔｏｆｓｙｓｔｅｍ．

サイドゲ一ジ

「

オー ト バ ッ ク ゲ ー ジ
ＡＵｔｏ-ｂａｃｋｇａｕｇｅへ

リ タ ーン コ ン ベ ア
Ｒｅｔｕｍｃｏｎｖｅｙｏｒ`

１ず゛・ンコンベア
コンベアがパスラインでワークシートを支え、高精度切断を実現。

リ タ ー ン 機 能 で 作 業 も 便 利 に 。

１ 枚 ベ ル ト で 名 刺 大 、 短 冊 状 の 小 さ な 切 断 に 威 力 を 発 揮 。

端 材 は ダ ン パ ー の 開 閉 で ス ク ラ ッ プ ケ ース に 仕 分 け 可 能 。

！ｅｔｕｍｃｏｎｖｅｙｏｒ
Ｃｏｎｖｅｙｏｒｓｕｐｐｏｒｔｓｗｏｒｋｓｈｅｅｔｆｒｏｍｓａ９９１ｎｇａｔｔｈｅｐａｓｓ
ｌｉｎｅｆｏｒａｃｃｕｒａｔｅｃｕｔｔｉｎｇ・
Ｒｅｔｕｍｆｕｎｃｔｉｏｎｆｏｒｃｏｎｖｅｎｉｅｎｃｅｏｆｗｏｒｋ．
４ｎｏｎ“ｓｅｐａｒａｔｅｄｃｏｎｖｅｙｏｒｂｅｌｔｃａｎｃａｒｒｙｅｖｅｎｓｍａｌｌｐｉｅｃｅ

ｇ）ｒｏｄｕｃｔｓｓｕｃｈａｓｓｔｒｉｐｏｒｃａｒｄ．
ＳＥ；ｃ；ｒａｐｉｓｓｅｐａｒａｔｅｄｂｙｄｕｍｐｅｒａｎｄｄｒｏｐｐｅｄｉｎｔｏｓｃｒａｐｂｏｘ．

ｌ 積 装 置

油 圧 リ フ タ ーで 落 下 距 離 を 少 な く 一 定 に し 製 品 キズ を 最 小 に

ダブルスタンピングできれいに集積。

自 動 集 積 の 擦 り キズ 防 止 装 置 各 種 を 用 意 。

ｉｌｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
Ｈｙ（：ｉｒｏ-ｌｊｆｔｅ９ｒｋｅｅｐｓｄｒｏｒ）ｒ）ｊｎｇｈｅりｈｔｓｈｏｒｔｅｒａｎｄ（刀ｒｌｓｔａｎｔｔｏ
ｌｖｏｉｄｓｃｒａｔｃｈｂｙｅｄｇｅｏｆｐｌａｔｅａｎｄａ厄ｏｔｕｍｊｎ９ｏｖｅｌ’（）ｆｐｌａｔｅ．
りｅａｔｐｉｌｉｎｇｂｙｓｔａｍｐｉｎｇｆｒｏｍｔｗｏｓｉｄｅｓ．
ｙａｒｉｏｕｓｄｅｖｊｃｅｓｔｏｒｅｄｕｃｅｓｃｒａｔｃｈａｒｅａｖａｉｌａｂｌｅ．

フロントワークデッキ

：ズ宍宍宍Ｆ順う
ＮＣフロ ン ト ゲ ー ジ
ＮＣｆｒｏｎｔｇａｕｇｅ

母 材 供 給 リ フ タ ー
Ｌ．ｉｆｔｅｒｆｏｒｍａｔｅｒｉａｌｓｕｐｐｌｙ

シ ー ト サ ポ ー ト Ｄ Ａ 型
・薄板、広幅材料を支持し、高精度切断する汎用シートサポート。

・ エ ア シ リ ン ダ で 自 動 昇 降 。

ＳｈｅｅｔｓｕｐｐｏｒｔｔｙｐｅＤＡ
°Ａｖｅｒｓａｔｉｌｅｓｈｅｅｔｓｕｐｐｏｒｔｆｏｒｓｕｐｐｏｒｔａｎｄａｃｃｕｒａｔｅｃｕｔｏｆ

ｔｈｊｒｌｎｅｒａｎｄｗｉｄｅｒｐｌａｔｅ．
‘Ｔｈｅａｒｍｓａｒｅｌｉｆｔｅｄａｕｔｏｍａｔｉｃａｌｌｙｂｙａｉｒｃｙｌｉｎｄｅｒ．

８］



■仕様ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮＳ

板厚１‾ｈｉｃｋｎｅｓｓ ｍ ｍ
４．５ ６．５

引張り強さＴｅｎｓｉｌｅｓｔｒｅｎｇｔｈ４５０Ｎ／ｍｍ２

ｍ ｍ １２８０ ２０５０ ２５５０長さＬｅｎｇｌｈ

毎分行程数ＳｔｒｏｋｅｐＱｒｍｉｎｕｔｅ

３１００
-

５０

』２８０
-
５５

ぽレーキ角Ｒａｋｅａｎｇｌｅ

刃の形式Ｂｌａｄｅｔｙｐｅ‥

クリアランス調整（うｌｅａｒａｎｃｅａｄｊｕｓｔｍｅｎｔ

板押さえＴｙｐｅｏｆｓｈｅｅｔｈｏｌｄｅｒ

減速方式Ｔｒａｎｓｒｒｌｉｓｓｊｏｎ

クラッチＣｌｕｔｃｈ

ブレーキＢｒａｋｅ

空気圧Ａｉｒｐｒｅｓｓｕｒｅ

運転モードＯｒ）ｅｒａｔｉｏｎｍｏｄｅ

潤滑ＬＵｂＨｃａｔｉｏｎ

電動機Ｍａｉｎｍｏｔｏｒ

バックゲージ形式ＢａｃｋｇａＵｇｅ

ＭＰａ

ｋＷ

同有効長Ｂａ咄叩Ｕｇｅｅｉｆｅ（ｌｉｗ∃ｌｅｎｇｌｈｍｍ

同作動速度Ｂａｃｋｇａｕｇｅｓｐｅｅｄｍｍ／ｍｉｎ

同電動機ＢａｃｋｇａｕｇｅｍｏｔｏｒｋＷ

フロントサポートＦｒｏｎｔｓｕｐｐｏｒｔ．ｍｍ

サ イ ド ゲ ー ジ Ｓ ｉ ｄ ｅ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ ｍ ｍ

ｍｍ

３．７

１°２５’

四方刃Ｆｏ１Ｊｒ-ｅｄｇｅｄｂｌａｄｅ

ワンタッチハンドル操作テーブル移動式Ｏｎｅｔｏｕｃｈｈａｎｄｌｅｔｏａｄｊｕｓ比ｙｓｈｉｆｔｊｎｇｔａｂｌｅ

（標準）一体梁スプリング方式（Ｓｔａｎｄａｒｄ）Ｍｏｎｏ-ｂｌｏｃｋｂｅａｍｓｐｒｉｎｇｈｏｌｄｄｏｗｎ

（オプション）一体梁油圧押さえ方式（Ｏｐｔｉｏｎ）Ｍｏｎｏ-ｂｊｏｃｋｂｅａｍｈｙｄｒｏｈｏｌｄｄｏｗｎ

｜段ウオーム減速Ｓｉｎ９ｌｅｓｌａｇｅｗｏｒｍｒｅｄｕｃｔｉｏｎ

エアレリーズド単板ディスククラッチＡｉｒｒＥ３ｌｅａｓｅｄｓｉｎ９ｌｅｄｉｓｋｃｌｕｔｃｈ

スプリングクローズド単板ディスクブレーキＳｐｒｉｎｇｃｌｏｓｅｄｓｉｎ９ｌｅｄｉｓｋｂｒａｋｅ

Ｄ．Ｅ５Ｅ５（５．５ｋｇ／❶）

一行程、切、連続一行程、寸動ｌｓｔｒｏｋｅ、ｏｆｆ、ｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｓｌｒｏｋｅ、ｉｒｌｃｈｉｎ９

手動ポンプ集中給油Ｃｅｎｔｒａｌｉｚｅｄｌｕｂｒｊｃａｔｉｏｎｂｙｈａｎｄｐｕｍｐ

５ ． ５ ７ ． ５

オートバックゲージＡＮＡＫ-ＩＨＩポイントＮＣメモリー０．１ｍｍカウンター表示手動ハネ上げ式

ＡＵｔｏ-ｂａｃｋｇａｕｇｅＡＮＡＫ-ＩＨ、ｌｐｏｉｎｔＮＣｍｅｍｏｒｙｗｉｔｈ０．１ｍｍｄｉｓｐｌａｙｏｎｃｏｕｎｔｅｒ＆ｍａｎｕａｌｓｗｉｎｇｕｐ

９～７００
-

３０００
-

０．７５

４Ｐ

１０００、マイクロストッパー付きＷｉｔｈｒＴｌｉｃｒ（）-ｓｔｏｐｐｅｒ

ｌ０００、スケール、ストッパー、サイドゲージサポート付き

Ｗｉｔｈｓｃａｌｅ、ｓｔｏｐｐｅｒ＆ｓｉｄｅｇａｕｇｅｓｕｐｐｏｒｔ

ハロゲンランプＨａｌｏ９ｅｎｌａｍｐ、２～６ｂｕｌｂｓ

８００

セットフリーテーブル

５

光線ゲージＬｊｇｈｌｇａｕｇｅ

テーブル高さＴａｂｌｅｈｅｉｇｈｔ

テーブル形式Ｔａｂｌｅｔｙｐｅ

テーブルフェースＴａｂｌｅｆａｃｅ

機械重量Ｍａｃｈｉｎｅｗｅｉｇｈｔ

標 準 付 属 品
Ｓｔａｎｄａｒｄａｃｃｅｓｓｏｒｉｅｓ

ｋ９

２
-
２７５０

３
-
３８００

オートバックケージＡＮＡＫ-ＩＨ
ワンタッチクリアランス調整機構
フロントサポート（２）

サイドゲージ（１）
アンカーボルト（４）

フロアピース（４）
標 準 工 具

４
-

４９５０

５
-

６３００

Ｓｅｌｆｒｅｅｔａｂｌｅ

二

ＡｕｔｏｂａｃｋｇａＵｇｅＡＮＡＫ-ＩＨ
Ｏｎｅｔｏｕｃｈｃｌｅａｒａｎｃｅａｄｊｕｓｔｍｅｎｌｄｅｖｉｃｅ

Ｆｒｏｎｔｓｕｐｐｏｒｔｓ（２）
Ｓｉｄｅ否匹匹（１）
Ａｎｃｈｏｒｂｏｌｔｓ（４）

ＦＩ（）ｏｒｐｉｅｃｅｓ（４）
Ｓ３ｔａｎｄａｒｄｔｏｏｌｓ

３
-

５０００

４
-

５７００ グ ｙ

オ プ シ ョ ン ＝
Ｓ３ｐｅｃｉａｌａ（沁∈３ｓｓｏｒｉｅｓ

ＭＥＣＨＡＮＩＣＡＬ
ＳＱＵＡＲＩＮＧＳＨＥＡＲ

▲ ｌ ｊ

ド

ＮＣフロントゲージ

長尺フロントサポート
サイドゲージ（長尺）
サイドゲージ（電動）
ＤＡ型シートサポート

リターンコンベア
ショートリターンコンベア
油 圧 板 押 さ え
タ ッ チ 式 自 動 切 断 装 置

電動クリアランス調整装置
バ ッ ク ゲー ジ 延 長

ＮＣｆｒｏｎｔｇａＵｇｅ
Ｌｏｎｇｔｙｐｅｆｒｏｎｔｓｕｐｐｏｒｔ
Ｓｉｄｅｇａｕｇｅ（ｌｏｎｇｔｙｐｅ）
ＳｉｄｅｇａＵｇｅ（ｍｏｔｏｒｉｚｅｄｔｙｐｅ）

ＳｈｅｅｔｓｕｐｐｏｒｏｙｐｅＤＡ
Ｒｅｔｕｍｃｏｎｖｅｙｏｒ
Ｓｈｏｒｔｒｅｔｕｍｃｏｎｖｅｙｏｒ
ＨｙｄｒａＵｌｉｃｓｈｅｅｔｈｏｌｄｅｒ

Ａｕｔｏｍａｔｉｃｃｕｔｔｉｎｇｄｅｖｉｃｅｂｙｔｏｕｃｈｓｅｎｓｏｒｓ
ＭｏｔｏｒｉｚｅｄａｄｊｕｓｔｍｅｎｔｏｆｂｌａｄｅｃｌｅａｒＥｌｎｃｅ
Ｂａｃｋｇａｕｇｅｅｘｔｅｎｔｉｏｎ

機械の改良に伴い予告なく変更することがあります。Ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｓａｒｅｓｕｂｊｅｃｔｔｏｃｈａｎｇｅｗｉｔｈｏｕｔｐｒｋ）「ｎｏｌｉｃｅ



■レイアウト寸法ＤＩＭＥＮＳＩＯＮＳ

ぐ`ｌ

（・`７

単位：ｍｍ

種 目 昌
Ｋｊｏｄｅｌ。１参． ｊ - Ａ - 逝 ８ - ・ ． Ｃ ．

潭● ’

＝ Ｄ 。 、 。 ． Ｅ - ，

・．習ｙ

４、＿２Ｌ。 -

甲`Ｆ

。 幽 ｉ Ｇ ＿ - ｊ ｉ Ｈ ＿ ＿ ．

-、ｊＳ-

■ ｊ ， ●

’ｉ●゙

Ｊ Ｋ

．，・．

Ａ４-５』２ ２３０５ ２３７０ １５３５ １７２５ １８００ １２１０ ８００ ４６０ ５００ ２２０ １２０

Ａ４-５２０ ３目５ ２３７０ １５６５ ２４９５ ２５７０ 』２１０ ８００ ５００ ５６０ ２２０ １２０

Ａ４-５２５ ３６２０ ２３７５ １５７５ ３０００ ３０７０ 【２１０ ８００ ５００ ５６０ ２２０ １２０

Ａ４-５３』 ４１７５ ２３８５ １６１５ ３５５０ ３６２０ １２１０ ８００ ５０５ ５８０ ３２０ １２０
Ａ４-６１２ ２３５５ ２３７５ １５３５ １７３０ 「８００ ｊ２１０ ８００ ５０５ ５００ ２２０ １２０

Ａ４-６２〔〕 ３１９０ ２３７５ １５６５ ２５００ ２５７０ １２１０ ８００ ５７０ ５６０ ２２０ １２０
Ａ４-６２５ ３６９０ ２３８５ ｊ６０５ ３０００ ３０７０ １２１０ ８００ ５７０ ５８０ ３２０ １２０

Ａ４-６３１ ４２４０ ２３９５ １６５５ ３５５０ ３６２０ １２１０ ８００ ５７０ ５９０ ３１０ １２０

機械の改良に伴い予告なく変更することがありまｔＳｐｅ卵ｉｃａｔｉｏｎｓａｒｅ ｓｕｂｊｅｃｌ ｌｏｃｈａｎｇｅｗｉｌｈｏｕｔｐｒｉｏｒｎｏｔｉｃｅ．

り



本 社 ・ 工 場
Ｈｅａｄｏｆｆｉｃｅ：

株式
會祗
ＡＩＺＡｉ・ＡＴＩＫＫＯＳＵ０１ＴＤ．

〒３３４埼玉県川□市江戸１丁目１６番１０号
１-ｃｈｏｍｅ，１６-１０，Ｅｄｏ，Ｋａｗａｇｕｃｈｉ，Ｓａｉｔａｍａ３３４，Ｊａｐａｎ
咩（０４８）２８１-３７４０ＦＡＸ（０４８）２８２-４７８７

岩 手 工 場 〒 ０ ２ ９ - ４ ２ 岩 手 県 胆 沢 郡 前 沢 町 南 陣 場 ８ - ４
ｌｗａｔｅＦａｃｔｏｒｙ：ＩＥＥ３-４，Ｍｉｎａｍｉ-Ｊｉｎｂａ，Ｍａｅｓａｗａ，ｌｓａｗａ-ｇｕｎ，ｌｗａｔｅ０２９-４２，Ｊａｐａｎ

咩（０１９７）５６-３１８１ＦＡＸ（０１９７）５６-３１８３

ヲ響警吏三⊇ヤで″∇づし・’一万………ＩＩ，万ｉｌ；１，；＝７ｊ・・万Ｆ万，岬卿り哨

本 社 り ｜ ｜ □ 工 場 ○ Ｈ ｅ ａ ｄ ｏ ｆ ｆ ｉ ｃ ｅ 岩手工場○ｌｗａｔｅＦａｃｔｏｒｙ

〒４６０名古屋市中区平和１-１５-８
咩（０５２）３３１-７３０７ＦＡＸ（０５２）３３１-７３０８

〒５５０大阪市西区京町堀２-１１-１７
咩（０６）４４１-２７０７～８ＦＡＸ（０６）４４３-２１３２

〒７６１香川県高松市伏石町１１９０-１１０１
咩（０８７８）６９-４３４３ＦＡＸ（０８７８）６９-４３４４

〒７３９-１２広島県高田郡向原町坂２５２-２２
登（０８２６）４６-２２９４ＦＡＸ（０８２６）４６-４１６６

〒８１６福岡県春日市須玖南１-１４９-４０６
咩（０９２）５８２-４４８８ＦＡＸ（０９２）５８２-４４８８

本 社 ・ 工 場
Ｈｅａｄｏｆｆｉｃｅ：

名古屋営業所

大阪営業所

高松営業所

広島営業所

福岡営業所


