
VERTiCAL TURRET MILLING MACHINE

ヮイドな加工容積 豪華な

テーブル作業面積 270× 1,100mmテ ーブル移動量 600×

270× 400mm、 とても 1番 とは思えない幅広いスペース

がワイ ドな加工容積を生みます。

主軸回転数80× 3,600rpm(60～ )、 この広い回転範囲が

難肖1材 から軽合金、小径から大径までとあらゆる加工

に適し、又クイル自動送 りによるボー リング加工、レバ

ー送 りによる ドリル加工 と広範囲な用途がえられます。

テーブルの左右方向は12段変速の切削送 りと早送 りが

装備 カロえてバランスがと

てもしヽ とヽ言われる それは

「ラム」は高精度が生命だ

からです

標準装備 となってお り作業効率を高めます。

充分なリヴ補強された剛性豊かな箱型コラムは耐振性

耐ヒズミ性に優れ、余裕をもってヘ ッド、およびテー

ブル系を保持 し高精度、長寿命を維持 します。

主要部品は完全に熱処理をほどこされた F C30鋳鉄お

よび特殊鋼を、又他の部品もきびしい品質管理システ

ムのもとに綿密なるチェックをされ仕上げ、組立てら

れておりますので精度の永年保持を大きく向上します。
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標準付属品 スパナー5、 ドライバーー2、 ホーローセットハンドル ■set

'本
仕様は予告な しに変更することがあ ります
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